
N° 

pressa
Marca Modello
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costruzione
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orizz. X  vert.
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martinetti
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punti

N° punti di 

estrazione 

*( )

0 ARBURG Allrounder 220 75 250 1994 22 220x220 120 - 320 diam.80 NO - 1

1 ARBURG Allrounder 320 C 500 250 2000 50 320x320 200-350 diam.125 NO - 1+ (2)

2 ARBURG Allrounder 320C 500 100 1999 50 320x320 200-350 diam.125 NO - 1+ (2)

3 ENGEL ES 200/50 HLST 1993 50 senza colonne 190 - 330 diam.100 NO - 1

4 ENGEL ES 200/60 HLST 1994 60 senza colonne 190 - 330 diam.100 NO - 1

5 ENGEL ES 200/65 1990 65 406x346 150 - 430 diam.125 NO - 1+2

6 ENGEL ES 240/75 1987 75 330x330 150 - 380 diam.125 NO - 1+2

7 ENGEL ES 330/80 HLS 1996 80 senza colonne 200-450 diam.125 NO - 1

8 ENGEL ES 500/100 HLS 1996 100 senza colonne 250-550 diam.125 NO - 1+4

9 ENGEL ES 600/145 ST 1993 145 460x460 150 - 420 diam.125 SI - -

10 ARBURG Allrounder 470C 1600 625 1995 160 470x470 250 - 650 diam.125 NO - 1

11 ARBURG Allrounder 470C 1600 675 1999 160 470x470 250 - 650 diam.125 SI - 1

12 ARBURG Allrounder 370C 800-250 2000 80 370X370 250 - 500 diam. 125 SI - 1

13 ENGEL ES 700/175 ST 1991 175 460X460 150 - 460 diam.125 NO - 1+4

14 ENGEL ES 700/190 ST-ND 1992 190 510X510 150 - 460 diam. 125 SI - 1+4

15 SANDRETTO Serie SETTE 190 790/190 1991 190 420x420 150 - 550 diam.150 NO - 1+10

16 SANDRETTO Serie OTTO 200 790/200 1996 200 510X510 210-630 diam.160 NO - 1+20 (2)

17 ENGEL ES 1300/250 ST 1986 250 560x560 200 - 560 diam.125 NO - 1+4

18 ENGEL ES 1300/250 1992 250 560x560 200 - 510 diam.125 NO - 1+4

19 BM Sintesi 350 1994 350 630x630 220 - 730 diam.160 1 P.M. - 1+12

20 BM Sintesi 650 1998 650 820x820 300 - 1000 diam200 1 P.M. - 1+12+4

21 BM Sintesi 450 1999 450 710X710 250-800 diam.160 1 P.M. 8 punti 1+16

22 REAL PRESS 80 SP 1995 80 380x380 100 - 355 diam.125 1 P.M. - 1

23 REAL PRESS 150 SP 1995 150 460X460 150 - 450 diam.125 1 P.M. - 1+2+(2)

Firma del Responsabile di Produzione:
 

 


	Pagina 1

